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deren eine die Kaltwasserspeisung des Kessels und des Spei-
chers bewirkt, wihrend die andere die Bewegung von Kalt-
und HeiBwasser in Richtung Speicher-Kessel vermittelt und eine
Uberlaufleitung den Abfluf von Kesselwasser -zum Heiffiraum
des Speichers ermdglicht. (D. R. P. 425987, KI1. 13b, Gr. 18,
vom 14. 4. 1928, ausg, 5. 3. 1926.) , dn.
Dr.-Ing. Clemens Kie8elbach, Bonn a. Rh. GroBspeiseraum-
kessel, bei dem sowohl die Fiillung des Speiseraumes behufs
Ausgleichs der Kesselleistung als aueh der héchste und tiefste
Wasserstand mechanisch geregelt werden, dad. gek., dafl der
Wasserstandsregler tiir den hé&chsten und tiefsten Wasserstand
im Kessel und der Wasserstandsregler fiir die Speicherung im
Speiseraum derart in besonderer Weise in der zu einer Rohr-
schlaufe ausgebildeten Speiseleitung angeordmet sind, daf} die
Wasserstandsregelung den tiefsten Wasserstand unabhéngig von
der Speicherregelung beherrscht, wiahrend beim hdchsten Wasser-
stand jegliche Speisung, auch die von der Speicherregelung er-
moglichte, verhindert wird, indem entweder lie Wazserzufith-
rung zum Kessel abgesperrt oder die das Wasser liefernde
Vorrichtung aufier Betrieb gesetzt wird. Zeicha. (D. R. P.
427032, K1. 13b, Gr. 18, vom 22. 11. 1922, ausg. 23. 3. 1926.)
dn.
Dipl.-Ing. Alexander Vogt, Borna b Leipzig. Schlammheber
fiir Kldranlagen, bestehend aus einer unter Wasserdruck setz-
baren Druckkammer, dad. gek, dafl die
Druckkammer (a) zwischen dem Kldrraum
(k bzw. e) und dem Zulaufgerinne (d) fiir das
Abwasser angeordnet ist und gleichzeitig zur
Abscheidung von ' Luft, Gasen, Schwimm-
und Schwebestoffen aus dem sie durchstrd-
menden Abwasser dient; welche durch eine
oder mehrere unterhalb der Decke der Kam-
mer (a) liegende Offnungen (o) in das die
Kammer (a) durchziehende Steigrohr (r)
einstromen, welches einen Teil der den
Schlamm aus dem Kldrraum (k bzw. €) ab-
tihrenden Schlammleitung (1, r) bildet. — Die Erfinduig be-
steht darin, daB die zu reinigende schlammbhaltige Fliissigkeit
die Unterdrucksetzung der Druckkammer bewirkt, diese vor
ihrem Eintritt in den Kldrraum durchfliefit und hier schon einen
groBen Teil der in ihr enthaltenen Luft, Gase, Schwimm- und
Schwebestofte, z. B. Fasern, Schaum, Fette und Ole, abscheidet.
Diese gelangen infolge des Uberdrucks durch eine Offnung der
die Druckkammer durchziehenden, einen Teil der Schlammlei-
tung des Kldrraumes bildenden Steigleitung in diese. (D. R. P.
425 787, K1. 85¢, Gr. 6, vom 20. 12. 1923, ausg. 25. 2. 1926.)
. dn.

13. Farbstofte, Textilindustrie.

Seiden-Textil A.-G., Ziirich. Druckform in Form von Walzen
oder Platten mit Hartgummidruckfliche, 1. gek. durch einen auf
eine feste z. B. metallene Unterlage aufgebrachten Hartgummi-
belag aus zwei oder mehreren Schichten, die verschieden ge-
artet, z. B. verschieden hart sind und durch Vulkamisieren
untereinander fest verbunden sind. — 2. dad. gek., daf} von dem
aut eine Metallunterlage aufgebrachten, aus zwei Schichten be-
stehenden Hartgummibelag die #uflerste Schicht hérter ist als
die darumterliegende Zwischenschicht, die einen Zusatz von
weichen Fiillstoffen, z. B. Siigespénen od. dgl., erhilt. — 3. dad.
gek., daB die mittels Sandstrahlgeblise erzeugten Vertiefungen
so tiet graviert sind, dafl die néchst untere Schicht freigelegt jst
und fiir Zwecke benutzt wird, tiir die die obere Schicht nicht be-
nutzt wenden kann, z. B. um fremde Druckkérper wie Messing-
leisten oder gegossene Formen auf der umteren Schicht zu be-
festigen. — Die Anordnung hat den Vorteil, dal der Hartgummi-
belag und die Zwischenschichten, die zur Aufnahme der Span-
nungen des Hartgummibelages bei Temperaturdinderungen
dienen, gleichzeitig im Autoklaven vulkanisiert werden kommen.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB die mittels Sandstrahl-
gebldse auf dem Hartgummibelag zu erzeugenden Gravierungen
so tief ausgefiihrt werden konnen, dafl die Zwischenschicht
bloflgelegt wird. Die durch die Gravierungen entstandenen
Vertiefungen werden damn mit fremden Druckkérpern ausge-
tiillt, wie sie in der Formstecherei bekannt sind. - So kénnen
z. B. Messingleisten eingestochen werden oder gegossene Muster
aufgenagelt werden. Zeichm. (D. R. P. 426939, Kl. 151, Gr. 3,
vom 29. 11. 1924, ausg. 28. 3. 1926.) dn.

14. Cellulose, Papier, Photographie.

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft A.-G., Frank-
furt a. M. Verfahren zur Verwertung der Kocherabgase der
Zellstofiindustrie, 1. dad. gek., daf} die Abgase unter Hochhal-
tung der Temperatur durch an sich bekannte elektrische
Niederschlagsvorrichtungen geleitet werden, derart, da§ die in
den Abgasen enthaltenen organischen, insbesondere aroma-
tischen Bestandteile befreit und fiir die weitere Verwendung
nutzbar gemacht werden. — 2. dad. gek,, daB das elektrische
Niederschlagsverfahren in an sich bekannter Weise {rak-
tioniert derart geleitet wird, dafl durch Einhaltung eines
Temperaturgefiilles zwischen den einzelnen Niederschlagsvor-
richtungen die in den Abgasen enthaltenen organischen DBe-
standteile getrennt voneinander gewonnen werden. — Durch
die Erfindung konnen aus den Kocherabgasen die beige-
mengten Mengen organischer Stoffe wie Cymol und Furfurol
gewonnen werden durch das elektrische Niederschlagsver-
fahren. Nicht nur, da} die gewonnenen Produkte einen erheb-
lichen Wert besitzen, es wird auch das schwefligsaure Gas in
vollstindig brauchbaren Zustand zuriickversetzt, Zeichn.
(D. R. P. 423198, Kl. 55 b, Gr. 8, vom 7. 11. 1923, ausg. 22. 12.
1925, vgl. Chem. Zentr, 1926 T 1741.) dn.

Kinigsherger Zellstoff-Fabriken und Chemische Werke
Koholyt A.-G. Berlin. Zellstoftkocher mit direkter Dampfzuiuhr
zwecks Erzielung einer Umlaufbewegung der Y
Kochlauge im Kocher, 1. dad. gek., dafl der
Umlaut der Kochlauge im Kocher durch im
Kocher eingebaute Winde (a) bewirkt
wird. — 2. dad. gek., dafl die Winde (a)
so ausgebildet sind, da} Kandle oder Rohre
entstehen. — 8. dad. gek., dafl durch be-
sondere Vorrichtungen (Sieb b od. dgl.) der

-—

Eintritt in die durch die Winde (a) ge- | || | 4
schaffenen’ Riume im wesentlichen nur der k
Kochlauge gestattet wird. — Auf dem oben \;>'~J

beschriebenen einfachen Wege ist es mdg-
lich, einen dauernden Umlauf der Kochlauge
im Kocher und damit auch eine rasche und gleichmiBige
Kochung zu erzielen. (D. R. P. 422179, K1 55b, Gr. 2, vom
18. 5. 1928, ausg. 26. 11. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 T 1831.) dn.

Rundschau.

Gedenkfeier der Badischen Landwirtschaftlichen
Versuchsanstalt.

Die Badische LLandw. Versuchsanstalt beging
am 2. Juli eine Gedenkfeier anlaflich ihres 25jihrigen- Be-
stehens auf Awmgustenberg. Die 1859 in Karleruhe von
J. NeBBler gegriindete Agrikulturchemische Versuchsanstalt
wurde mit der seit 1872 bestehenden Landw.-botanischen Ver-
suchsanstalt, deren Leiter 1872—1891 L. Just, 1891—1901
L. Klein war, vereinigt und unter der Bezeichnung Land-
wirtschaftliche Versuchsanstalt mach Augusten-
berg verlegt, Die Leitung der vereinigbten Amstalten wurde
J. Behrens ubertragen, der 1907 die Direktion der Bio-
logischen: Reichsanstalt, Berlin-Dahlem i{ibernahm:. Seit Januar
1908 ist F. Mach Direktor der Amstalt, die sich in den letzten
95 Jahren in erfreulicher Weise weiter enfwickelt hat.

Auslandsrundschau.

Aus der chemischen Industrie Italiens.

Aus - den Berichten iiber die letzte Generalversammlung
der Aktiengesellschaft ,Montecatini® welche das grifite
italienische Unternehmen auf dem Gebiete der Kunstdiinger-
fabrikation darstellt, werden interessante Ziffern bekannt, so-
wohl iiber die Produktion der verschiedenen dem Konzern ge-
hérigen Gruben und Werke als auch iiber die italienische Pro-
duktion. In den Minenbetrieben des Konzerns wurden im
Jahre 1925 372 000 t Schwefelkies gewonnen, und es wurden
hiervon 155000 t exportiert. Hierbei ist jedoch zu er-
wihnen, dafl ein Teil des eigenen Bedarfes an Schwefelkies
durch Einfuhr aus dem Auslande gedeckt wurde, da die italie-
nischen Eisenbahnirachtkosten fiir einige am Meer liegende
Werke die Beschaffung aus den eigenen Minen unreniabel ge-
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stalten. Die Montecatini geht jetzt daran, grofie Anlagen
fiir die Verarbeitung der Kiesabbréinde zu bauen, und es wird
vorerst eine Hochofenanlage in Marghera (Venetien) von der
belgischen Firma Cockerill errichtet. In den italienischen
Schwefelgruben des Unternehmens (mit Ausnahme der Gru-
ben in Sizilien) wurden im vergangenen Jahr ungefiahr 51 000 t
Schwefel abgebaut, was eine Erhdshung um 9000 { gegen
das Vorjahr bedeutet. Die Montecatini ist auch Besitzerin
eines Braunkohlenlagers, welches 81 000 t Braunkohlen lieferte.
Es ist hier zu bemerken, daff die italienische Braunkohlenpro-
duktion im letzten Jahre auf 1116-000 t gestiegen ist.

In der Marmorproduktion iiberschritt Italien die hochsten
Ziffern der Vorkriegserzeugung; es belduft sich der Abbau im
Jahre 1925 auf 525000 t. Auch hier dist die Montecatini inter-
essiert und die ihr befreundete Firma erreichte eine Produk-
tion von 24 000 t.

Der in Ttalien stetig zunehmende Verbrauch an Kunst-
diinger hat fiir die Firma die gréite Bedeutung, da dieselbe
beinahe das Monopol durch die im ganzen Lande verteilten
Werke innehat. Der Verbrauch an Superphosphat ist in Ita-
lien auf fast 1500.000 t gestiegen. An der Deckung dieser
Menge ist der Montecatini-Konzern mit micht wemiger als
8650000 t beteiligt. Nur etwa 15000 t wurden von
der auslindischen Konkurrenz in Italien eingefiihrt und
namentlich in Siid- und Mittelitalien, auch den Inseln abgesetzt;
es ist solches unter Ausnutzung des Seeweges mdoglich, auch
da kein Schutzzoll fiir dieses Produkt existiert. Die Monte-
catini ist’ im Begriffe, weitere Anlagen auf diesem Produk-
tionsgebiete zu errichten und bestehende Anlagen zu vergro-
Bern, so daBl anzunehmen ist, dal mit der Zeit der ganze italie-
nische Verbrauch von der Montecatini beinahe gedeckt
werden wird. In Siiditalien beherrscht die Firma bereits heute
den Markt. Auch ist mit der Steigerung der italienischen Ver-
brauchsziffer zu rechnen, da der Staat mit allen Kréiten die
Erhshung der landwirtschaftlichen, besonders der Getreide-
erzeugung, anstrebt.

Auf dem Gebiete der Ammoniakerzeugung auf synthe-
tischem Wege geht die Montecatini mit groflen Schritten
voran. Die italienische Produkton an NH,; betrigt zur Zeit
etwa 25000 t jahriich, wovon die Montecatini mit
18000 t als Erzeugerin beteiligt ist. Bemerkenswert ist
auch der crhohte Verbrauch in Italien an Kalkstickstoff, in
welchem Produkt der nationale Verbrauch von 15000 t
auf 73000 t gestiegen ist. Auch ist der Verbrauch an
Ammoniumsulfai gestiegen, und zwar auf 50000 t. In
der Versammlung wurde ferner berichtet, dafi Italien an erster
Stelle stehe in der Erzeugung von Kupfersulfat; Monte-
catini hatte hierin eine Jahresproduktion von etwa 30 000 t,
5000 t von dieser Menge wurden exportiert. E.Rupnik.

Ein technisches Weltparlament.

Im April ds. Js. fanden sich die Delegierten der Normen-
ausschiisse von 18 Lindern in New York zu einer internationa-
len Normenkonferenz zusammen. Die Aufgabe dieser Konferenz
war, die Grundlage fiir eine internationale Normenvereinigung
(International Standards Association) zu legen. Dieser Beratung
der fiir die technische Fiithlungnahme zwischen allen Industrie-
landern eine Bedeutung zukommt, die heute wahrscheinlich noch
gar nicht abgeschitzt werden kann, waren 10 Tage gewidmet.
Die Versammlung tagte, vom amerikanischen Normenausschufl
aufs gastlichste aufgenommen, in dem grofien Ingenienrgebdude.
Sie fand die Beachtung der mafigebenden amerikanischen Regie-
rungsstellen; Handelsminister H o o v e r begriifite die Mitglieder
der Konferenz in Washington. i

England hatte die Konferenz inhaltlich bestens vorbereitet
und aufler dem Generalsekretir des englischen Normenaus-
schusses drei hervorragende Delegierte entsandt.

Den vom demtschen Delegierten, Dr.-Ing. O. Kienzle,
vorgebrachten Gesichtpunkten wurde in loyaler Weise Rechnung
getragen. Die Erorterung war frei von politischer Farbung und
von dem Geiste sachlicher und zielbewufiter Arbeit getragen.

Die Konferenz verabschiedete einem Satzungsentwurd, der
den nationalen Normenausschiissen zuging und von ihmen rati-
fiziert werdén soll. Er sieht die Schaffung eines internationalen
Zentralbureaus vor, das fiir den Awustausch aller das Normen-
gebiet betreffenden technischen Erfahrungen sorgen und Verein-
barungen internationaler Natur vorbereilen soll. Hierbei denkt

man teils an wirklich internationale Normen, teils an solche, die
nur ein kleinerer Kreis von Nationen als Funktion ihrer gegen-
seitigen wirtschaftlichen Beziehungen vereinbart.

Deutschland  sollte dieser Bewegung die Aufmerksamkeil
entgegenbringen, die ihr angesichts ihrer Wichtigkeil zukommt.

Ein neues Verfahren zur Herstellung von Betain-
chlorhydrat und Glutaminsdure.

Nach ,Industrial and Engineering Chemistry, News Edi-
tion* vom 20. Mai hat das Mellon Institut of Industrial Research
in Pittsburgh ein neues Verfahren zur Herstellung von Betaim -
chlorhydrat und Glutamins#ure ausgearbeitet, das
die Grundlage einer Fabrik bilden wird, in der vorliufig
225000 kg Betain jihrlich erzeugt werden sollen. Bisher ist der
Gebrauch des Chlorhydrates trotz seiner einzigartigen Eigen-
schaften fiir gewisse therapeutische Zwecke wegen seines sehr
hohen Preises ein beschrinkter gewesen. Physiologisch ist
Betain eine inerte, geschmacklose Substanz, die keine iiblen
Wirkungen auf den Menschen hat. Sein Chlorhydrat ist ein
farbloser, leicht kristallisierender Kiorper, der beim Lésen in
Wasser durch Hydrolyse Salzsiure abspaltet. Es wird daher als
»Acidol” an Stelle von Salzséiure in Tabletten gegebei, die nicht
die Zahne angreifen. Eine weitere wichtige Anwendung ist als
Ersatz von Weinsteinsiure in Brausepulver. Auch als Ausgangs-
stoff fiir Trimethylamin und andere Methylamine kann es
dienen. Durch Behandlung des Chlorhydrats mit Alkalien erhilt
man Trimethylamin in guter Ausbeute. Nach derselben Quelle
ist tertidrer Butylalkohol aus Petroleum zu miBigen
Preisen bei der Petroleum Chemical Corporation, 30 Broad
Street, New York, erhililich. ‘ F. M.

Farbstoffe in den Vereinigten Staaten.
(Nach einer vorldufigen Verdffentlichung der amerikanischen
Tarifkommission.)

Die Erzeugung im Jahre 1925 betrug etwa 39700t im
Werte von M 168000000 gegen rund 35000t im Werte von
M 155 000 000 im Jahre 1924, Die gréfiere Produktion wurde durch
einen grifleren Verbrauch der einheimischen Textilindustrie
und durch erhdhte Ausfuhr verursacht.

Die Preise gingen infolge von Wettbewerb zwischen den
einheimischen Fabrikanten im Jahre 1925 zuriick, wihrend die
Erzeugung von Echtfarben sich dauernd vergriflerte, besonders
von Kiipenfarben, deren Menge von 820 auf iiber 1125 t stieg,
Anderseits erfuhr die Einfuhr eine Steigerung von 759% in der
Menge und von 65% im Wert, nachdem am 21, September 1924
der Einfuhrzoll um 159% ermiigt worden war.

Die Austuhr zeigte eine Zunahme von 649 in der Menge,
aber nur von 19% im Wert. Der aut die Gewichtseinheit be-
rechnete Durchschnittspreis aller einheimischen Farbstofie war
fast 149% niedriger als im Vorjahre. Ein Kilogramm Indigo
kostete im Jahre 1925 nur noch M 1,43 gegen M 2,08 im Jahre
1924, Der jetzige Preis betrigt etwa M 1,11, er ist also niedriger
als vor dem Kriege. Die Gesamteinfuhr an Farbstoffen im
Jahre 1925 betrug etwa 2400t im Werte von M 20 000 000. F. M.

Katalysatoren fiir' die Erzeugung von Wasserstoff
aus Wassergas.

Uber das bisherige Ergebnis ihrer im Fixed Nilrogen Re-
search Laboratory in Washington D. C. ausgefithrten Versuche,
einen Katalysator herzustellen, der bei der Erzeugung von
Wasserstoff ans Wassergas billig, widerstandsfihig gegen Kon-
taktgifte und bei verhiltnismifiig niedrigen Temperaturen hin-
reichend reaktionsfihig ist, berichten R. M. Evans und W. L.
Newton im Maiheft von ,Industrial and Engineering Che-
mistry* 1).

Die Gewinnung von reinem und gleichzeitig billigem
Wasserstoff durch Elektrolyse von Wasser oder aus Wassergas
ist fiir die Fetthértung und die Ammoniaksynthese von grofier
wirtschaftlicher Bedeutung. Bei letzerem Verfahren wird ein
Gemisch von Wassergas und iiberschiissigem Dampf {iber einen

1) Anm. der Schriftleitung: Die Erzeugung von Wasser-
stoff und Wassergas mit Hilfe von Kontaktmassen der in der
amerikanischen Arbeit beschriebenen Art ist bereits durch
#1tere deutsche Untersuchungen bekannt gewor-
den, welche hauptsachlich in den Patenien der B. A. S. F.
D. R. P. 279 582, 282 849, 292 615, 293 585, 297 258, 300 032 sowie
den entsprechenden amerikanischen Pabenten beschrieben sind.
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aus den Oxyden des Eisens oder der Metalle der Eisengruppe
bestehenden Katalysator bei Temperaturen unter 550°¢ geleitet,
wobei das Kohlenoxyd des Wassergases durch den Dampi zu
Wasserstoff und Kohlensiure nach der Gleichung zersetzt wird
CO -+ Hy0 = CO, + H,. Nach der Kondensation des {iberschiissi-
gen Damptes enthiilt das Gemisch etwa 309 Kohlensiure und
1—49% Kohlenoxyd, die durch Waschen mit Wasser und ammo-
niakalischen Kupferlésungen unter Druck entfernt wenden. In
der Wassergasreaktion bei 500 9 werden etwa 1000 cal fiir 1 Mol
des in die Reaktion eintretenden Kohlenoxyds frei. Mit Hilfe
von Wirmeaustauschapparaten kann daher die Reaktion auto-
thermal gestaltet werden. Bei der exothermen Reaktion wird die
vollstindige Abscheidung des Xohlenoxyds durch niedrige Tem-
peraturen begiimstigt. Die Werte der Gleichgewichtskomstanten

o R _(COy) (Hy) . “ . o
fiir die Reaktion K= {0 @00 lsm(.i annghernd bei 5509,

445 ° und 380° 4,8 und 16, und bei einem Verhiltnis von 3 Vol.
Dampf und 1 Vol. Wassergas sind nach der Kondensation des
Wassers in dem Gasgemisch bej 550 ¢ 2%, bei 4459 1% umd bei
330 ¢ 0,5% CO enthalten. ~ :

In Abwesenheit eines Katalysators ist die Reaktion zwischen
Dampt und Kohlenoxyd sehr langsam, selbst bei 55609, und Hir
die schnelle Umsetzung bei 400 ° sind sehr reaktionstihige Kata-
lysatoren erforderlich. Um ihre Wirkung zu erhGhen, hat man
den Zusatz von Erregern in kleinen Mengen vorgeschlagen. Als
solche kommen wegen des Dampliiberschusses in dem Gas-
gemisch nvr Edelmetalle in Frage, und es sind hierfiir Palla-
djum und Rhodium aui Asbest empfohlen worden. Taylor hat
in seiner 1921 bei der Chemical Catalog Co. in New York er-
schienenen Veroftentlichung Industrial Hydrogem* {iber Ver-
suche betrefls der Reaktionsfahigkeit von zwolf ganz verschie-
denen Kontaktmassem berichtet.

Die Verfasser beschreiben an Hand einer Zeichnung das von
ihnen fir die Priiffung der Reaktionsfdhigkeit von Katalysatoren
benutzte Laboratoriumsverfahrem. Es. bestand darin, dall ge-
messene Mengen von Dampf und Wassergas {iber einen Kataly-
sator bei konstanten Temperaturen geleitet und in den Austritis-
gasen das Kohlenoxyd bestimmt wurde: Das Wassergas wurde
dadurch erzeugt, daf8 tiber gliihende Weidenholzkohle, die sich
in einem von aufien geheizten Rohr befand, Dampf geblasen
wunde. Um es bequemer lagern zu kénnen wurde es auf 4 Atm.
komprimiert. Da es bei verhiltnisméBig niedriger Temperatur
hergestellt war, enthielt es 83% CO. Es:wurde dadurch gereinigt,
daf} es iiber Kupfer geleitet wurde, um den Sauerste daraus zu
entfernen, dann zwecks Aufnahme der Oldémipfe vom Kompres-
sor durch eine Lésung von Chromsiure in konzenirierter Schwe-
felsture, und schliefilich durch ein Rohr mit trockenem Natron-
kalk zur Entfernung etwaiger Saurenebel. Der Natronkalk nahm
sehr wenig Kohlenséure auf. Die Geschwindigkeit des Wasser-
gases wurde mittels eines iblichen Mefapparates. auf 100  ccm
in der Minute gehalten. Der MeBapparat wurde stets kalibriert,
und das Wassergas analysiert, wenn ein neues Los Wassergas
in Angrift genommen wurde. Der Dampi wurde elektrisch er-
zeugt, und die in den Versuchsapparat eingefiihrie Menge wurde
mittels eines mit einem Quecksilbermanometer ausgestatteten
Mefapparates gemessen, welcher in einem Toluol-Dampfbad
heiff gehalten wurde. Die Dampigeschwindigkeit wurde auf
300 ccm in der Minute gehallen. Wassergas und Dampf wurden
gemischt und durch eine Vorwirmespirale auf den Boden des
Kontaktrohres geleitet.

Bei den meisten Versuchen wurden 10cem Kontakt-
material benuizt, das durch ‘Sieb No. 10 (10 Maschen je laufen-
den Zoll) hindurchgegangen und auf Sieb No. 14 (14 Maschen
je Zoll) mimickgeblieben war. Dies entspricht eimer Raumn-
geschwindigkeit von 800 Vol. Wassergas je 1 Vol. Katalysator
stiindlich. Die elektrische Heizung wurde bald durch Dampt-
biider von Schwefel, der bei 444 ° siedet und von Anthrachinom,
dessen Siedepunkt bei 380 ¢ liegt, ersetzt, und bei diesen Tem-
peraturen, die sich als sehr geeignet erwiesen, wurden die Ver-
suche durchgefiihrt. Das vom Katalysator kommende Gas wurde
von dem Dampfiiberschufl durch Kondensation befreit, wobei
man aus der Menge des Kondensats die Richtigkeit der An-
giben des Dampfmessers kontrollieren kann. Kohlensiure
wurde mit starker Kalilauge entfernt, wihrend Kohlenoxyd und
Wasserstoff mit Sauerstoft iiber Kupferoxyd bei dunkler Rotglut
verbrannt wurden. Das Kohlenoxyd wurde dadurch geschitzt,

dafl die daraus in der Zeiteinheit, gewshnlich wihrend 3 Minu-
ten, gebildete Kohlensiure in einer 0,05 N Bariumhydratlgsung
aufgefangen und mit Oxalstiure und Phenolphthalein als In-
dikator zuriicktitriert wurde. Da das urspriingliche Wassergas
wegen seiner konstanten Zusammensetzung in dem Gasmesser
gemessen wurde, ergab die Amnalyse das Volumen Kohlemoxyd
fiir das Volumen nicht umgesetzten Wassergases. Von der ur-
gpriinglichen Amnalyse des Wassergases kann indessen der Pro-
zentgehalt an Kohlenoxyd im trockenem Austrittsgas leicht be-
rechmet werden.

Die untersuchten Katalysatoren waren meistens durch Fal-
lung und Trocknen gewonneme Gele von Metallhydroxyden.
Einige wurden durch unmittelbares Verbreanem von Metall-
nitraten, durch Imprégnieren von feuerfesten Materialien mit
sehr leichten Uberziigen von aktiven Stoffen, und nach dem vom
Larson und Richardson in ,Ind and Epg Chem.” 17,
971 [1925] beschriebenen Verfahrem zur Herstellung von Am-
monlak-Katalysatoren durch elektrisches Schmelzen der Oxyde
erzeugt. Die geschmolzenen Katalysatoren sind sehr hart und
widerstandsfahig, aber sie sind sebr wenig reaktiomsfihig und
daher als Katalysatoren bei niederen Temperaiuren aussichts-
los. Dasselbe gilt fiir die imprignierten Materialien. Dic ge-
fillten und durch Verbrennen der Nitrate gewonnenen Katalysa-
toren sind ungefihr gleich reaktionsfihig, es lassen sich aber
anscheinend durch Fillen widerstandstihigere Kontaktkérper
herstellen.

Fiir alle Katalysaloréen wurden chemisch reine Chemika-
lien und destilliertes Wasser gebraucht. Die Reaktions- und
auch die mechanische Widerstandsfahigkeit eines gefiillten Kon-
takikdrpers hingen groBenteils von dem Herstellungsveriahren
ab. Es war daher fiir die vergleichenden Versuche nétig, alle
Kalialysatoren nach nur einem Verfahren zu gewinnen. Fiir
Eisenkatalysatoren mit oder ohne Erreger hat sich das folgende
Verfahren als das beste erwiesen:

Eine vendiinnte LOsung von Metallsalzen, gewdhnlich der
Nitrate, wird auf etwa 60 ¢ erhitzt, und die Hydrate werden mit
Ammoniak oder Kalilauge gefillt. Der Niederschlag wird fiinf-
oder sechsmal mit Wasser -gut dekantiert und darauf filtniert.
Er wird dann entweder von Hand oder in einer Knetmaschine
geknetet, wobei Erreger, besonders ldsliche, wie Kalilauge, zu-
gesetzt werden konnen. Durch das Kneten wird aus dem Gel
viel Wasser entfernt und man mufi gewdhnlich nochmals fil-
trieren. - Der Katalysator wird zuerst bei 100° und dann bei
150 © getrocknet. Kobaltkatalysatoren werden am besten durch
Fillen mit Kalilauge und Kochen, bis ein rosa Niederschlag von
Kobalthydrat erhalten ist, hergestellt. Durch Féallen mit Ammo-
niak wird der Kalalysator weicher. 5—10% Tonerdehydrat ver-
bessern die Hirte von Eisen- und Kobaltkatalysatoren. Die
nach diesem Verfahren hergestellten Katalysatoren waren feste
Gele, die beim Reiben zwischen den Fingerm nicht zu Pulver
zerfielen.

Einige wenige Katalysatoren wurden hergestelit,in denendas
Eisen als Magnelithydrat aus einem Gemisch der theoretischen
Mengen von Ferro- und Ferrisalzen mit Ammoniak oder Kali-
lange gefallt wurde. Zuerst wurden die Oxyde der reinenMetalle
untersucht. Da nur Eisen- und Kobaltoxyd als Katalysatoren bei
niedrigen Temperaturen sich als brauchbar erwiesen, wurden
die Versuche auf Kontaktkérper beschrinkt, die hauptsichlich
aus einem dieser beiden -Oxyde bestanden und andere Oxyde
als Erreger enthiclten. Die Ergebnisse sind in den folgemnden
beiden Tafeln zusammengestellt:

Tafel 1. Katalytische Reaktionsfihigkeit von gefillten Oxydém:
Verhiltni$ von Dampf und Wassergas: 3 ;1.

Raum- . s %0 CO im
Metall Temp. geschwindig- msmu tlr%c(lzgn;n
o Keit 100 Vol. Wassergas Austrittsges
Co 444 600 1,6 1,2
300 1060 0.6 0,5
Fe*) 444 600 1,4 1,1
380 600 5,0 3,9
Co 444 600 1,2 0,9
380 600 7,0 5,6

Mn, Ni - Cu, Ti, W, V gaben bei 450¢ und 1000 Raum-
geschwindigkeit praktisch keine Umsetzung,

*) als Magnetit gefallt.
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Talfel 2. Katalytische Reaktionstahigkeit von gefallten Oxyden
mit Erregern:
Dampf: Wassergas — 3 :1. Raumgeschwindigkeit 600.
4400 3800
Vol.COim .0/;COim Vol.COim 9/, CO im

Material und ungefihre  Austritt trocknen Austritt trocknen
Zusammensetzung 100 Vol. Aunstritts- 100 Vol. Austrilts-
Wassergas gas Wassergas  gas
99% Co, 1% K 1,2 0.9 0,7 0,5
97% Co, 2% Al, 1% K 1,4a 1,1a 0,3a 0,3a
949% Co, 5% Al, 1% K 1,3 1,0 0,8 0,6
9% Fe, 1% K 1,6 1,2 6,5 5.2
99% Fe, 1% K 1,6 1,2 3,0 2,3
90% Fe, 10% Al 1,5 1,1 9,2 7.4
94% Fe, 5% Al, 1% K 1,3 1,0 2,3 1,7
97% Fe, 2% Al, 1% K 1,4 1,1 2,1 1,6
65% Fe, 25% Co, 10% Al 1.2 0,9 5,5 43
85% Fe, 10% Co, 5% Al 1,5 11 3,9 3,0
64% Fe, 25% Co, 10% Al

19/, K 1,3 1,1 0,9 0,7
84% Fe, 10% Co, 5% Al,

19, K 1,7 13 2,5 1,9
849, Fe, 10% Co, 5% Al, .

19/, K 1,2 0,9 1,2 0,9
94% Fe, 5% Co, 1% K 1,3 1,0 2,6 2,0
89% Fe, 10% Co, 1% K 1,2 0,9 1,3 .10
94% Fe, 6% Cr 2,3 1,8 3,0 2,3
85% Fe, 15% Cr 14 1,1 4,2 3,2
97% Fe, 2,5% Cr, 1% Ce 1,3 1,0 70 5,6.
95% Fe, 5% Mn 1,3 1,0 5,8 46
94% Fe, 5% Mn, 1% K 1,2 09 4 3,8

Als die bei weitem besten Katalysatoren bei niedrigen
Temperaturen erwiesen sich reines und mit Erregern versetztes
Kobaltoxyd, da mur sie geniigend reaktiomstihig sind, um ein
Austrittsgas mit nur 0,5% Kohlenoxyd zu ergeben.

Alle in Tafel 2 aufgefiihrten Katalysatoren geben annihernd
die Gleichgewichtsumsetzung: von Kohlenoxyd 'bei 444 9, man
kann daher nur ihre Reaktionsfihigkeit bei 380 ¢ vergleichen;
aber selbst bei dieser Temperatur sollte der Vergleich zwischen
der Wirksamkeit der verschiedenen Erreger nicht zu'streng sein,
da es schwer ist, einen Katalysator derselben Zusammensetzung
stets so gleichm#Big herzustellen, daf der Unferschied* im
Kohlenoxydgehalt der Austrittsgase bei 880 ° weniger als 1%
betréigt. Dies trifft besonders fiir Katalysatoren zu, die mit Am-
moniak gelilltes Kobaltoxyd emthalten. Die Ergebmisse zeigen
den Wert von Aluminiumoxyd und Kaliumoxyd als Erregerm,
und das als Magnetit gefiillte Eisenoxyd scheint etwas bessere
Resultate zu ergeben als Ferrihydrat.

Eine wichtige Eigenschaft der Katalysatoren, deren Studium
noch nieht abgeschlossen ist, ist ihre mechanische Widerstands-
fahigkeit und Lebensdawer. Kleinere Anderungen in' der Zu-
sammensetzung haben hierauf sehr geringen EinfluB im Ver-
gleich zu Anderungen in der Art ihrer Herstellung. Kobaltkata-
lysatoren sind in der Regel weicher als solche aus Eisem, aber
sie.kbnnen auch in einem ziemlich befriedigenden Zustard - er-
halten werden durch Fdllen mit' Kalilauge unter Zusatz einer
kleinen Menge Aluminiumhydrat. Obgleich ein gebrauchter
Katalysator weicher als ein frisch hergestellter ist, zeigte keiner
der Eisenkatalysatoren die Neigung, wihrend der Versuche
zu Pulver zu zerfallen.

Die Verfasser haben schlieBlich noch den Einfluf§ von den
in jedem industriellen Wassergas enthaltenen Schwefelverbin-
dungen: Schwefelwasserstoff, Schwefelkohlenstoff und Kohlen-
stoffoxysulfid auf die Reaktionsfihigkeit von Wassergaskataly-
satoren untersucht, um den EinfluB von jeder dieser Schwefel-
verbindungen kennenzulernen und fermer die Frage zu stu-
dieren, wie vollstindig die beiden letzigenannten unter den Be-
dingungen der Wasserumsetzung in Schwefelwasserstoff umge-
wandelt werden. ‘

Zu dem Zweck wurden in demselben Apparat und unter
denselben Bedingungen bei 444 ¢ iiber Proben der Katalysatoren
von je 10 cemr ein Gemisch von Wassergas und Dampf geleitet,
dem erheblich gréfiere Mengen der drei Schwefelverbindungen
vor dem Dampfeintritt zugefiihrt waren, als in dem technischen

Gas enthalten sind. Die beiden Katalysatoren hatten etwa fol-
gende Zusammensetzung:

No. 1: 95% Fe als gefilltes Fe(OH),
5% Al als gefiilltes A1(OH),
1% K als KOH.
Gefallt mit Ammoniak aus den Nitraten, KOH zugesetzt.
No. 2: 99% Co, gefillt als Co(OH),
1% K als KOR.
Gefillt mit KOH aus den Nitraten.

Ein dritter Katalysator, #hnlich No. 1, nur daB das Eisen als
Fe;0, gefillt war, und daB darin nur 2% statt 5% Al enthalten
waren, wurde bei dem Versuchen mit Schwefelwasserstoff be-
nutzt. Die Ergebnisse mit den' beiden Katalysatoren und 8
waren dieselben. Die Einwirkung von Schwetelwasserstoft auf
Katalysator No. 1 geht aus Talel 3 hervor:

Tafel 8. Wirksamkeit von Katalysator No. 1 in Gegenwart
von H,S:

Vol. CO im Austrittsgas

i) 3 0 . o
lo HyS im Gas 100 Vol. Eintritisgas /o CO im Austrittsgas
0,0 1,3 1,0
05 1.7 13
08 2,5 1,9
1,0 3,7 2,9
1,3 41 3,2
3,0 47 3,7

Beim Regenerieren eines vergifteten Katalysators mit
reinem Wassergas war die hierfiir nétige Zeit abh#ngig von
der Komzentration des Schwelelwasserstofls, welcher die Kon-
takimaese unterworfen gewesen war. War diese nur 0,8%, so’
geniigten 30 Minuten, wihrend bei 8% H,S 1—11/, Stunden
hiertiir erforderlich waren.

Der. Schweldelgehalt im Katalysator wurde durch Analyse
bestimmt, bei 0,5%, 1% und 3% H,S im Wassergas wurden im
Katalysator gefunden 0,16%, 0,49% umd 2,18% S. Katalysator
No. 2 wurde mit Wassergas gepriift, das von 0,2-—0,5% H,S ent-
hielt. Bei 0,29% H.S blieb seine Reaktionsfihigkeit wihrend
7 Stunden unveréndert. Als das Austrittsgas die ersten Spuremn
H,S zeigte, war die Umsetzung aber schon aut 50% gefallen.
Der Versuch wurde abgebrochen, der Katalysator hatte 4,5%
Seines Gewichtes an Schwefel aufgenommen, und er konmte
durch Behandlung mit reinem Wassergas und Damp! nicht rege-
neriert werden. :

Der Schwefelkohlenstof wurde in dem Gasstrom dadurch

eingefithrt, dafl dieser durch flissigen Schwelelkohlenstoft ge-
leitet wurde, der durch fliissiges Ammoniak oder durch ein
Alkoholkohlenstiurebad bei der gewiinschten Temperatur ge-
halten wurde. Auf diese Weise wurde die Menge von annihernd
0,1%—1,8% verindert.
" _Bei den Versuchen mit dem Eisenkatalysator erwies sich
die ,Arnwesenheit von 0,6—1,8% CS, als sehr schiidlich. Die
Wirksamkeit des Katalysators fiel sehr schmell ab, und er lief
nach dem Vergiften nur sehr langsam und unvollstindig rege-
nerieren. Zusammenfassend, wurde tiber die Wirkung wvon
Schwelelkohlenstoff aut den Eisenkatalysator lesigestellt, daS
sie sich von derjenigen des Schwelelwasserstoffs nur quantitativ
unterscheidet und etwa zehnmal stirker als diese ist.

Bej dem Kobaltkatalysator war die Wirkung des Schwefel-
kohlenstoffs kumulativ und sie zerstérte schlieBlich seine kata-
lytische Wirksamkeit, aber die in dieser Form fiir eine voll-
stindige Vergiftung erforderliche Schwefelmenge war ebenfalls
geringer als beim Schwefelwasserstoff. Der vergiftete ‘Kataly-
sator lief} sich auch in diesem Falle mit reinem Wassergas und
Dampf nicht regemerieren.

Das fiir die Versuche benutzte Kohlenstoffoxysulfid wurde
durch Amsiuern einer Ldsung von Kaliumthiocyanat mit einer
ungefihr 15N Schwelelsiiure- erzeugt. Das’ Gas wurde von
Kohlensiure und Schwefelwasserstoft durch' Waschen mit einer
30%igen Natronlauge befreit, in der das konzentrierte Oxysulfid
am wenigsten 18slich ist. Bei dem Versuchen mit dem Eisen-
katalysator enthielt das Wassergas anndhernd 0,5% COS, die
Wirkung war dieselbe, wie sie ein mit derselben Menge
Schwefelwasserstoft verunreinigtes Wassergas verursachte. Nach
einer Stunde war der Gehalt an Koblenoxyd im Austrittsgas von
1,2 ¢ccm in der Minute mit reinem Gas auf 1,8 ¢em mit kohlen-
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stoffoxysulfidhaltigem Gas gestiegen. Eine weitere Abnahme in
der Wirksamkeit des Katalysators wurde micht festgestellt, ob-
gleich ein Versuch wihrend 19 Stunden durchgefithrt wurde.
Mit reinem Wassergas lieB sich der Kalalysator leicht regene-
rieren.

Bei dem Kobaltkatalysator verursachte der Zusatz von
Kohlenstoffoxysulfid ein schnelles Abfallen der Reaktiomsléhig-
keit und schlieBlich eine vollstindige Vergiftung.

Die Wirkung auf den Eisenkatalysator, welche derjenigen
von Schwetelwasserstoft vollkommen gleicht, zeigt, da Kohlen-
stoffoxysulfid leicht durch Dampf zerseizt wird. Die Entfernung
der Schwefelverbindungen aus Wassergas hingt von dem Kata-
lysatortyp ab. Fiir Kobaltkatalysatoren miissen sie vor der Um-
setzung emtfernt werden, es is{ jedoch zweifelhaft, ob dies Hir
Eisenkatalysatoren nétig oder auch nur gerechtfertigi ist. Ihre
Wirksamkeit wiirde micht ernstlich durch ein von guiem Koke
gemachtes Wassergas beeintrichtigt werden, dessen Schwetel-
gehalt wahrscheinlich mnie 1,1 mg im Liter iibersteigen diirfte.
Schwefelkohlenstoff und Kohlenstoffoxysulfid wiirden durch dem
Dampf in Gegenwart des Katalysators in Schwefelwasserstoft
umgewandelt werden, und dieser kénnte mach der Umsetzung
zusammen mit der Kohlensiure nach einem fiir letztere itblichen
Verfahren aus dem Gas entfernt werden. Die Wirkung der im
kleinen Mengen im Wassergas vorhandenen organischen Schwe-
felverbindungen, wie Thioester, Mercaptane und Thiophen aut
Wasgergaskatalysatoren wurde micht untersucht. Sie sollte nicht
grofer sein als diejenige einer gleichen Menge Schwefelkohlen-
stoff, und ihre katalytische Umwandlung in Schwefelwasserstoft
durch Dampt ist mit Recht zu erwarten. F. M.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Verein deutscher Ingenieure.
65. Hauptversammlung Hamburg, den 12.—14. Juni 1926.
Vorsitzender: Dr. Wendt, Essen.
Aus den Vortrigen:

Prof. Dr.-Ing. P. Goerens, Essen: ,Uber Stahlqualititen
und deren Beziehungen zu den Herstellungsverfahren®.

Die Qualitlitsanspriiche, die an Rohstahl gestellt werden,
sind auBerordentlich vieldeutig; so bezeichnet man in einem
Falle denjenigen Stahl als hochwertig, der die hohere Streck-
grenze hat, wihrend man beispielsweise beim Maschinenbau
einen Stahl, der bessere Bearbeitbarkeit aufweist als hdher-
wertig angieht. Bei einem Werkzeugstahl wird eine Fabrik
einen warmeempfindlicheren aber billigeren Stahl vorziehen,
wenn ihre Hértungseinrichtungen ‘in bester Ondnung sind,
wihrend sie im anderen Falle den weniger wirmeempfind-
lichen vorziehen wird. Die Beispiele zeigen, dafl man hier oft
Dinge vergleicht, die ebenso wenig miteinander vergleichbar
sind wie Seide mit Wolle oder Messing mit Blei. Sagt man
doch h#uflg, daB Nickelstahl besser sei als Kohlenstoflstahl.
Man empfindet das Anormale, das in einem selchen Vergleich
liegt, nicht. Man kann nur gleiche Stahlsorten vergleichen und
muf} dabei den jeweiligen Zustand prizisieren, was dann iibrig
bleibt, das ist das grofie Unbekannte, was man als Qualitiit be-
zeichnen kann. Als vor etwas iiber einem Jahrhundert mit der
grafien Revolution auch die Revolution in der Chemie durch
Einfiihrung der Wage einsetzte, kam die Mdglichkeit, gewisse
Schwankungen in der Zusammensetzung testzustellen. Als vor
etwa einem halben Jahrhundert die Eisenbahn Abnahmebe-
dingungen festsetzte, begann die Materialpriifung. Etwa ein
halbes Jabrhundert gingen Chemiker und Materialpriifung unbe-
kitmmert umeinander ihren Weg, der sich erst gegen Ende des
Jahrhunderts vereinigte. Es kam dann neu hinzu die Metallo-
graphie.

Bei der Auswahl eines Stahles komm'en in Betracht: Die
Stahlsorte, gekennzeichnet durch die chemische Zusammen-
setzung, die Stahlart, gekennzeichpet durch das Herstellungs-
verfahren, der Zustand, in dem der Stahl verwendet werden
soll, gekennzeichnet durch Formgebungsverfahren und Wirme-
behandlung, und die Qualitit. Fiir die Stahlqualitit, ein Begriff,
der von Prof. Goerens einleitend erliutert wird, haben wir
noch kein MaB, daher konnen wir sie mit Sicherheit erst an dem
Verhalten des Stahles bei der Verwendung erkenunen. Sie ist
im wesentlichen abhingig von den Erfahrungen des Stahi-

werks und der Sorgfalt bei der Herstellung und Formgebung.
Mit einer gewissen Anndherung kann man fiir bestimmte An-
wendungsfille ein Urteil iber die Qualitit gewinnen durch Zer-
reifiversuche, Biegeproben, Kerbschlagprobem u. dgl. Endgiiltig
mafigebend fiir die Qualitit aber sind diese Proben nicht, da
sie npicht alle diejenigen Eigenschaften erfassen, die bei der
praktischen 'Benutzung des Stahles als Maschinenteil, Bauteil
oder Werkzeug in Anspruch genommen werden.

Hierauf wird die charakteristische Einwirkung der Fremd-
koérper, insbesondere der oxydischen Einschliisse im Stahl ge-
schildert und fiir deren qualitativen Nachweis ein mikrosko-
pisches Beobachtungsverfahren beschrieben, das nach Art der
Dunkelfeldbeleuchtung Stérungen des metallischen Zusammen-
hangs auf der Oberfliche eines Metallschliffs der Zahl nach zu
erkennen gestattet.

Unsere heutigen Stahlherstellungsverfahren ermiglichen es
uns noch nicht, einen von Einachliissen vollkommen freien Stahl
zu erzeugen. Dies hingt damit zusammen, da8 wir aus dem
Eisenerz zuniichst Roheisen gewinnen, das ist ein mit den Fremd-
kérpern Kohlenstoff, Silicium, Mangan, Phosphor und Schwefel
bis zu insgesamt etwa 5% beladenes Eisen. Um diese Fremd-
korper zu entfernen, wird das Roheisen im Stahlwerk mit Luft
(Bessemer-, Thomasverfahren) oder sauerstoffreichem Eisenerz
(Siemens-Martinverfahren) behandelt, wobei die Fremd-
korper oxydierend verbrannt werden. Die hierbei gebildeten
Oxyde gehen jedoch nur zum Teil in die Schlacke iiber,
ein Teil bleibt im Metall zuriick und bildet die oben erwahnten
Einschliisse. Wieviel von diesen zuriickbleiben, hingt vom
Herstellungsverfahren .sowie der Arbeitsweise im Stahlwerk
ab. Tiegel- und Elektrostahlverfahren gestatten leichter als die
iibrigen Prozesse die Erzielung eines an Einschliissen armen
Siahls; bei den iibrigen Verlahren ist die Erzielung reimen
Stahles: an Bedingungen gekniipft, die nur unter besonderen
Rohstofl- und Arbeitsverhaltnissen erfiillt werden konnen.

Prof. Goerens zieht aus seinen Darlegungen den Schiuf},
daf} nur ein eingehender Austausch der Erfahrungen zwischen
Stahlerzeugern und Stahlverbrauchern dazu fiihren kann, den
fiir einen gegebenen Verwendungszweck in wirtschaftlicher
und technischer Hinsicht am besten geeigneten Stahl ausfindig
zu machen. In diesem Sinne bietet die Normung des Stahles
ein wichtiges Glied, da sie eine Verminderung der Stahlsorten
anstrebt, ein Ziel, das fir Hersteller und Verbraucher in
gleichem Mafle von Wichtigkeit ist. Da jedoch die Normung die
Qualitit nicht erfassen kann, bietet die Gemeinschaftsarbeit den
einzigen Weg zum raschen Fortschritt.

Prof. Dr.-Ing. E. Neum ann, Stuttgart: , Uber die Prit-
fung und Bewertung vorn Strafenbaustoffen”,

Die Abhiingigkeit von ortlichen Verhiltnissen, die Schwie-
rigkeit, die Beanspruchung von Strafien nach kurzer Benutzungs-
zeit zu erkennen und die Anderungen in der durch dem Ver-
kehr hervorgernfenen Abnutzung waren die Veranlassung, da8
der Bewertung der StraBlenbaustofie bisher nicht geniigende
Aufmerksamkeit geschenkt wurde, Die Prifungen, die als MaB-
stdbe flir die Bewertung dienen sollen, etstrecken sich fiir die
natiirlichen Gesteine auf die Untersuchung des Widerstandes

‘gegen Verwitterung und auf ihre physikalischen Eigenschalen,

in der Hauptsache in bezug auf Abnutzung durch Schileifen und
StoBe. Die Untersuchungsverfahren sind bereits weitgehend
durchgebildet, jedoch weder einheitlich noch allgemein benutzt.
Mit der Zunahme des Automobilverkehrs &ndern sich die An-
forderungen, und die Fortschritte im Strafenbau mit Asphalt,
Teer, Beton und anderen Stoflen verlangen neue Untersuchungs-
methoden. Priifungen an Versuchsstrafien in Braunschweig,
Stuttgart und in England sollen das Bindeglied zwischen der Be-
wertung nach den Priifmethoden und der Bew#hrung in der
Praxis bilden. Die Schaffung einer Hauptstelle zur Auswertung
der Versuchsergebnisse und zur Ausnutzung der Erfahrungen
an ausgefiihrten Strafilen ist zu wiinschen. FEine dritte Frage
ist die der Bewirtschaftung der Schmiermittel. Dr. phil. G.
Baum, Disseldorf, wies auf die entscheidende Rolle hin, die
der Besitz von Erdslvorkommen in der wirtschaftlichen und
politischen Stellung der Staaten bedeutet. Infolge der gegen-
iiber anderen Staaten zurlickiretenden Bedeutung der Erddlvor-
kommen in Deutschland fehlt es dem deutschen Volke an der
Erkenntnis der Wichtigkeit dieser Fragen. Fiir uns ist in erster
Linie die systematische Bewirtschaftung und bestmdgliche Aus-



